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单炼中原原油
、

建设化纤单体工程

余 仲 栖

�化工系�

要

本文根注剧列南省的能源优势
，
提出利用中原油田原油开发利用

，
以重整芳烃为化上原料生产化纤单体的方

案
，
来促傅有机化工和纺织工业的发展

。

河南的有机化学工业相 二，
落后

，
没有一个现代化的骨于企业

，
就以郑

、

沐
、

洛和焦作等

省辖市的中小厂而言
，
其生产技术基本上仍停留在我国五

、

六十年代水平
。

河南省化学工业

����年全员劳动生产率居全国第��位
，
低于全国平均水平��

�

��
。

河南有机化工如何起飞�

这是化工战线人人所关心的间题
。
自从东渡凹陷被发现

，
中原油 田不断传来喜讯

， ����年生

产五百多万吨原油
，
发展速度迅猛

，
前景非常乐观

，
这 给河南有机化工的发展也带 来 了生

机
。

中原油 田原油有一个难能可贵的性能
，

即油质轻
，
芳烃潜含量远远地大于大庆油和胜利

油
。

若把中原油田尤其是文留原油
一

单独提供给正在建设中的洛阳炼油厂
，
轻直馏汽油经重整

和抽提
，
则可获得��万吨芳烃 �洛阳练油厂 目前已建成投产一套暂以催化裂化 装 置混炼���

万吨原油的装置
，
计划建成���万吨级炼厂

。

以炼制���万吨原油计 �
。

若将这些 芳 烃 作 为

化工原料充分利用
，
这对发展有机化工来说是大有可为的

。
本文提出一个把��万吨芳烃

，
来

生产化纤单体的方案
。

从而在河南建设 一个化纤基地
，
既可满足河南及其邻 省 的 市 场 需

要
，
又能促进河南有机化工和纺织工 业的 大 力 发展

。

练厂可提供�
�

��万吨苯
，
�

�

��万吨甲苯和�
�

��万 吨二甲苯
。

另外
，
从练厂气中 可 分 离

出丙烯�
�

��万吨
。

依据这些原料可提出生产化纤单体的产品方案为
�
尼龙��盐�万 吨

，
聚 醋

��万吨和丙烯睛�
�

�万吨
。

一市场分析
�
我国近十年来合成纤维工业发展较快

，
但就其产量来说仍是比较低 的

，

世界合成纤维的人均产量约为我国的三�四倍
。
我国目前睛纶生产能力仅了万吨

，
予计

�

�� 年

需要��万吨
，
虽然

“
七五

”
期间生产能力可望增产�万吨

，
仍难以适应市场需要

。
目前 我 国

涤纶树脂生产能力为��万吨
，
子计��年将达��万吨

，
但到那时的需求量也将增至 ���万 吨

，

仍不能
产

满足需要
。
由于尼龙��熔点高

，
耐磨性好

，
延伸性也好

，
除广泛用于衣着

、

渔网
、

降

落伞等外
，
特别适用于轮胎帘子线

。

平顶山帘子布厂所用原料由国内唯一的尼龙“ 生产大厂
辽阳化纤总厂提供

，
该产品供不应求

，
预计到��年时供需差距将进一步扩木

。

本文工���年��月��日收到
。
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物料平衡与生产工艺路线

以芳烃和丙烯来生产尼龙“ 盐 、
聚醋和丙烯腊的总物料平衡如下图所示

�

各装置可按国内已引进的先进装置进行翻板设计或引进主机
，
其生产规模与工艺线路 如

下
�

�
�

丙烯腊装置
� �

�

�万吨�年
。

采用丙烯氨氧化法
，
流化床反应器

。

用焚烧法来处理含氰

废液和废渣
。

�

�
�

氰化钠装置
� �

�

�万吨�年
。
是为了利用丙烯腊生产中的付产品氢氰酸而设置的

。

由氢

氰酸与氢氧化钠中和反应而得
，
经蒸发

、 一

结晶
、

分离
、

造粒干燥
、

压片成型为最终产品
。

�
�

环 已烷装置
� �万吨�年

。

采用骨架镍催化的悬浮液相苯加氢工艺
。

�
�

已二酸装置
� �万吨�年

。

采用在钻盐催化剂作用下的液相氧化法
，
用空气作氧化剂

，

把环 已烷氧化成环已醇和环已酮混合液 � 再以钒酸钱和铜盐作催化剂
，
硝酸为氧化剂

，
把其

氧化成已二酸
。

结晶分离出粗已二酸供生产已二睛用
，
部分再结晶以制备精已二酸

。

�
。

已二胺装置
� �万吨�年

。
将融熔的已二酸与氨气同时加入反应器

，
以磷酸作催化剂

，

已二酸加氨脱水转化成已二睛
。
再采用液相低压法

，
以雷尼镍作催化剂

，
把已二睛加氢而制

得已二胺
。

�
�

尼龙��盐装置
� �万吨�年

。
由已二酸与已二胺水溶液中和成尼龙“ 盐，

经结晶、 一

干燥
得成品

。

�
�

甲苯歧化装置
� �

�

�万吨�年
。
是把甲苯转变成苯和二甲苯的装置

。
采用氧 化硅氧化铝

载体的非贵金属催化剂
，
进行固定床临氢歧化

。

�
�

对二甲苯装置 � �万吨�年
。
用贵金属临氢异构和模拟移动床吸附分离法

，
由混合二甲
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苯生产得对二甲苯
。

�
。

对苯二甲酸装置
�

��万吨�年
。
以醋酸为溶剂

，
四澳乙烷为引发剂

，
醋酸钻为催 化

剂
，
把对二甲苯液相空气氧化

，
制成对苯二甲酸

。
再将此粗对苯二甲酸于高温高压把催化剂

下进行催化转化
，

脱除杂质
。

��
�

聚醋装置
�

��万吨�年
。
采用连续醋化和缩聚法

。

��
�

石肖酸装置
� �万吨�年

。

是配合已二酸装置
，
提供氧化剂硝酸而设置的

。
采用铂锗 合

金网作催化剂的氨氧化法
。

��
�

合成氨装置
� �万吨�年

。

采用凯洛格工艺
。

三
�

原料
、

燃料用最及水
、

电
、

汽消耗

�
�

主要原料用量
�

主要原料�不包括干气 �共需��万吨�年
，

其中炼厂可提供��
�

�万吨�年
，

若包括干气在内计
，
炼厂可供原料总量中的���左右

。

需要外购�以每年计�的主要是
� 乙二

醇�
。

��万吨
，
醋酸�

�

��万吨
，
硫酸�

。

��万吨
，
烧碱�

。

��万吨
。

�
�

燃料用量
�

动力站需用煤��万吨�年
，
可由国家就近安排供应

。
对二甲苯等装置 需 用

渣油��
�

�万吨�年
，
则由炼厂提供

。

�
�

水
、

电
、

汽消耗
�

各生产装置及公用工程总共需用蒸汽���吨�时
，
宜建设相应规模的

动力站 � 耗电共计�
�

��万千瓦�时
，
宜建相应规模的变电站

，
厂所在地为全国电力重点 开 发

区之一
，
供电得到保证� 循环水用量共计�

。
�万米丫时

，
宜建主循环 水 场 � 耗 水 量 约 为

。 �

�米
“
�秒

，
从黄河水资源考虑能满足要求

。

四
。

厂址
、

装置占地和定员

厂址
�

‘

由于生产所需主要原料如
�
芳烃

、

丙烯
、

干气
、

氢气
、

渣油等都由炼厂提供
，
为

了缩短管线
，
节省投资

，
宜在炼厂附近建厂

。

各装置总占地面积约��万平方米
。

全厂总定员约����人
。

五
�

三废治理

废水处理
�

立衣照分级处理原则
，
即把装置内顶处理和污水场处理结合起来

。
各装置内部

大都设有三废处理设施
，
回收其中部分物料

，
不能回收的有毒废物送进烧却炉烧掉或作其它

处理
。

把经过装置内顶处理后的废水汇集起来
，

送至污水场进行生化处理
，
以保 证 排 水质

量
。
各装置总的废水 量约为���米

”
�时

，

其主要成分为
� �夕

一 、
��

，
���

，
芳烃

，
酸碱等

。

废气处理应根据废气组成
，

力求采取吸收利用或燃烧回收热值的方式处理
。
对一些低浓

度废气可采用高空排放方式
。

废渣处理时
，
应定期回收废贵金属催化剂的贵金属

，
有机废渣可作燃料或送烧 却 炉 焚

烧
。

六
�

投资
、

销售收人和成本

本工程投资总额约为��亿人民币
，

总年消售收 人为��
�

�乞人民币
，
总成 胶 为�

�

�亿人民

币
。

因此
，
经济效率是十分显著的

。


