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常规和快速凝固��
一������一�

�

��� 合金

中 ��� 相的形成机理
’

石广新 沈宁福 任晨星

�郑州工学院材料研究中心 �������

滴 要� 采用快速凝固技术在��一����司����合金 ���� �合金中获得了呈弥散分布

的 ���相顺杜
�

结合常规和快速凝固组织的分析对比
，

研究和探讨了相的形成

过程和机制� 快凝技术为研制 ������ 自生复合材料开辞了新的途径
�

关键词� 快速凝固
，

���相
，

热力学分析

中图分类号� �����

快速凝固技术和铭基复合材料的发展都不同程度地提高或改善了铝合金的软科学性

能
�

目前大多数人工复合材料中的强化相颗粒与基体之间存在着界面结合不 良现象 �不润

湿性�且其制备工艺相当复杂
，

铝墓自生复合材料则以其工艺相对简单
，

无不良润湿
，

化

学反应等问题及优异的高温稳定性而 日益显示出潜在优势
，

本文拟通过快速凝固技术在

��一��
��

�

� 合金中直接形成单一弥散分布的 ���相以寻求获得铝基复合材料的新途径
。

� 实验方法

实验合金以 ��
�

����
，

������� 和石墨粉为原料
，

在真空感应炉内熔配而成 �每批

料重 �����
，

化学成分�����为� ���
�

��
，

��
�

��
，
���

�

��
，
���

�

��
，

余为 ��
�

在金属型内

浇注成直径 ���� 园棒
，

再在铜制单辊急冷旋铸机上 以 ����� 的氢气压力喷制成厚

��一�。拼�
，

宽约 ��� 的条带
，

铜辊线速度 ��� ��
，

每批料重 ���
，

合金熔体温度为

�����
，

保温 ���� 右喷射
，

条带的估算冷却速度为 ���一��
“����

合金的显微组织和相结构分析在 ������ 透射电镜 �����和 ������� �����一射线衍

射仪上进行
，
��� 样品经电解减薄

，

及随后的离子减薄制成
，

在 ������“ 电子能量

损失谱 ������仪上分析微区成分
。

� 实验结果

图 �所示为金属型铸棒的 ��� 图像
�

尺寸为 ���一�产� 的 ���相颗粒呈
“

连体
”

状分

布于 �一�】基体的某些区域
，

同时存在有少量片状 ��
��� 相

，

且在极少数区域显现出针状

�

本文山国家���项旧资助
，

项目编号��巧一��刁�刁�

收稿日期� ����司�佗。






